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>ridre de lire ce manuel avec soin avant dutiliset la
n.achine. ll est impoftant que vous soyez au courant des
tiverses fonctions de la machine.



l . INTRODUCTION

La machine CAG ONE constilue la solution moderne au probldme
d'un aff0tage toujours idenlique. Le r6sultal obtenu esttoujours par-
fait grace a une haule pr6cision.

CAG ONE est une machine entiaremenl automalique n'exigeant
aucune connaissance sp6ciale de la oartde lulilisaleurson aisance
dLtilisation esttelleque n'importequi peuts'enservirpouralf0terdes
palins d glace avec des r6sultats parfaits, avec un minimum de for-
malion prealable.

CAG ONEa 6t6 developp6e en collaboration avecdes experts de
I'aflotage de patins aglace, des responsables d'6quipements et des
ioueurs de hockey sur glace su6dois et canadiens.

Rectifie les surfaces de glissement
CAG ONE rectifie les surlaces de glissement de patins pour hockey
sur glace. La surface de glissement peut etre situ6e au choix sur la
longueur du patin.

La surface de glissement est la surface plane en conlact avec la
glace pendanl le patinage. La sudace de glissement employee
d6pend des pr6f6rences individuelles des joueurs.

CAG ONE meule automatiquement un profil arrondi e chaque
extr6mil6 de la sudace de glissement.

Fonctionnement automatique
Le patin est inslal16 dans le porte-patin et serr6 fortement en place.
Les donn6es de longueuretde position de lasurface de glissement
sont entrees en m6moire parleclaviet La machine estalorc mise en
marche, et le prolilsouhait6 est meule.
(1) La machine mesure premidrement la lame du patin en de nom-

breux poinls de mesure.
(2) En deuxiame lieu, la machine calcule 2l partir des mesures prF

ses el de la sudace de glissemenl souhait6e la manibre dont le
patin sera atf0t6.

(3) En dernier lieu, la lame du palin est meul6e a la forme voulue
Pendant que la machine fonctionne, le nombre de passes de meu-
laoe restant est aflich6 sur I'afficheur numeique. Ce nombre indique
ao:oroximativement la quantit6de malidre enlevee, mesur6een cen-
tidmes de millimCtre.

Le nombre de passes de meulage variera toutours quelque peu
mCme si la surface co(ecte de glissement a 6t6 r6alis6e.

1 :1



1.INTRODUCTION

Surveillance automatique
La machine CAG ONE surveille automatiquemenl plusieurs facteurs
importants pour de bons r6sullats d'alf0tage. Des avertissements
exoim6s comme svmboles illumin6s s'allument sur I'ecran et restent
allum6s jusqua ce que les mesures appropri6es soient prises. Les
paramdtres suivants sont surveill6sl
* diamdtre de la meule* usure du patin
'lixation du patin
'pouvoir abrasil de la meule'posil ion du bras de dressage' bouton d'arrel d'urgence* posilion du s6lecteur dbutil de dressage* sortie d'aspiraleur



1.INTRODUCTON

El6ments de la
Porte-patin

Dispositif de dlessage

Carter de protection

Clavier

Cassette.m6moire

machine
Le porte-patin comporle une Jente et un
disposilif de serrage maintenanl la lame
en place. Les lames gauchies sont
redress6es lorsqu'elles sont serr6es
dans le dispositif. Celui-ci peut recevoir
des lames d'6paisseurvariant de 2,8 mm
a 4,5 mm.
Le disposilif de dressage de la meule
comporte un bras repliable pourvu dLn
diamanl. A l'ariare du dispositifsetrouve
un s6lecteur de largeur de lame.
Le cader de protection isole la meule. ll
esl dgalemenl pourvu d'une poche
recueillant la poussidre. Lblimentation
6lectique est coup6e lorsque lecarterde
protection est ouverl.
Le claviercomporte des fonclions pour le
r6glage de la surface de glissement, le
dressage de la meule, lhctivalion des
symboles dbvertissement, et I'emploi
des casseltes-m6moire.
ll y a ditf6rents types de cassettes-
m6moire pour le stockage des donn6es
desurface de glissementdes patins des
diff6rents joueurs. ll y a des casselles-
m6moire pourpatins de gardien de but et
de patineur artistique.

La machine CAG ONE est de construction robuste et compacte. Elle
esl r6alisee enliCrement en m6lalafin de pouvoirr6sisterades lraite-
ments rudes.

Poids:25 kg
Longueur: 720 mm
Hauteur:220 mm
Profondeur 260 mm
Alimentation: 115 V 60 Hz, max.2 A
Temp6ralure ambianle: 2-30oC
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D6ballage

Raccordement de t'aspirateur

Mise sous tension de
la machlne
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2.INSTALLATION

D6ballage

til

1 .
Enlever les 6l6ments de protection de
transport en suivant les instructions
sdpar6es annexees. Conseryer les 616-
ments pour le transport lutur de lafi0-
teuse.
2.
lnstaller la machine sur un support
ferme. Shssurerqu'il ya un espacesutfi-
sant de chaque c0t6 de la machine pour
permettre le mouvement du porte-patin.

3.
Sbssurer que la tension de la machine
correspond a la tension du secteur.

4.
Ouvrir le carter de protection en ap-
puyant sur le bouton a l'extr6mit6
oauche de la machine. Sortir le cordon
d'alimentation. les casselles{6moire
et les meules.
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2.INSTALLATION

5.
Vdrilier labsence de d6fauts des meu-
les, et installer une meule solidement
sur la machine.

Remettre en place le carter de protec-
tion en alignant la rainure sur son cole
droit sur la rainure corespondante de
lhfi0teuse, Appuyer ensuite sur le cote
gauche, ce qui verrouille le carterde pro-
tection.

7.
Raccorder le cordon dblimentation e la
machine. En plus du cordon dblimentia-
tion ordinaire il est pr6vu un cablevolant
pour satisfaire aux 169lementations des
dNers pays.
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2.INSTALLATION

Raccordement
de I'aspirateur

1 .
En installation permanente, I'atf0teuse
doil 6tre reli6e a un asPirateur La
machine est pourvue a cette fin dtlne
sodie sur le cOte gauche.

2.
Ouvir la sortie sur le c6t6 gauche de I'al
l0teuse en repliant le chapeau en plasti
que.

3.
Fixer un tuyau d'aspirateurde 31-32 mm
de diamdtre.
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2.INSTALLATION

Mise soustension
de la machine

'L

Tourner I'interrupteur situ6 ia l'aftiere de
la mach ne.
2.
Si la machine ne r6agit pas lors de la
mise sous tension, v6ri l ierles points sui-
vanls:.le bouton dlarret d'urgence d I'avant de
la machine est sorl l ;.le cader de proteclion esl lix6 correcte-
ment;. le lusble esl inlact. (Voir page 7:3.
D6brancher tout d'abord le cordon dll
mentation.)
3.
Une fois r ir se sous lensron, la machlfe
procdded des essals defonction el ope-
ral ions de calibrage aulomatiques.
Ne iatnais toucher la machine pen-
danl le calibEge,
4.
Lorsque le disque esl pass6 p[]sieurs
fois le ong des mordaches du palin
pour reven r ensuite a sa posil  on lnte-'r eure, le cal brage sera acheve et la
machine poLrrra Ctre ul lis6e pour I'atfu-
tage.
Ne pas insta er de patin dans la
machine pendaht le calibnge.
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Installation du patin

R6glage de la surface
de glissement

R6glage de la surface de
glissement avec la
cassette-m6moire

Stockage des donn6es de
surface de glissement dans
la cassette-m6moire

Stockage des donn6es
de surtace de glissement
de patins de gardien dans
la cassette-memoire

Afi0tage

Dressage de la meule

Dressage de meule pour
patins de gardien

Affotage de patins de
gardien

Dressage de meule pour
rectification de surface
large

3.
3i4
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3. FONCTIONNEMENT

Installation du
patin

1 .
Ouvrir le porte'patin.

Le porte-patin sbuvreen actionnant la
poign6e a droite.
Le milieu de ta lame doL Atre si rA a!
mirieu du portepatin.

2.
Installer le patin dans la rainure.

La pointe du patin doit Ctre tournee
vers ladroite. Laisserlalamereposersur
le porte-patin. Fixer le milieu de la lame
au point repdre du porte-patin.

3.
Serrer la lame du patin en posilion.

Le serrage sefait en actionnant la poi-
on6evers ladroite. En oosition serr6e la
6oign6e est normalement paralldle au
porte-patin.
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3. FONCTIONNEMENT

R6glage de la surface
de glissement

1 .
Etablir le point ded6pad de la surface de
gIssernenL

Enlrer en m6moire le poinl de d6part
de a surface de gl issement en mil l imd-
lres, mesu16 al part irdu mil ieu de lalame.
Le point de d6part tornbe toujours sur,
ou en avant du mil ieu de la lame. La
valeur en est ind qu6e sur lbtf icheur, le
zero repr6sentanl le milieu du porte-
pattn.

L6loionement du point de d6part par
rapport au mileu de Ja lame est aug-
menl6 en appuyant surlatouche+. l lest
dim nue au moyen de la louche -.

2.
Etablir a longueurde la surface de gl is-
sernenL

La sudace de g issemenl commence
au poinl de d6parl et s'6tend sur la
dislance choisie. La distance est expri
m6e en mil imalres.

La surface de gl issemenl la plus
courtequbn pu sse6tab rest de10 mm.
La touche + augmenle, et la touche -
diminue la longueur de la sudace de
glissement.

-,&q€tr#
e l _ .
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3. FONCTIONNEMENT

R6glage de la surface
de glissement avec la
oassette-m6moire

1 .
lntroduire la casselle-memoire conle-
nant les donn6es de surface de glsse-
ment.

2.
S6 ectionner un numoro de joueur et a
longueur de patin.

Les surfaces de glissement peuvent
otre slock6es pour un maximun] de 99
joueurs sur une cassetle m6moire. Le
num6ro de joueur est augment6 ou
diminu6 par actionnemenl des touches
+ el - respectrvement.
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3. FONCTIONNEMENT

Stockage des donn6es

dans la cassette-m6moire
1 .
lntroduire une casselle-rnemolre dans
ta macn ne,

de surface de glissement

2.
S6lectionner e numdro du joueur pour
equel des dofn6es de surface de gls-
sement doivenl Ctre stockdes.
3.
Frapper les va eurs de polnt de d6part et
de longueur de surface de glisseanent.
Voir "R6glage de la surface de glisse-
ment" (p.3:2).

4.
Appuyer sur la touche de sauvegarde.

La surface de gl issemenl pour le
joueur nd qu6 par l 'aff cheuresl slock6e
dans a casselte memoire. Les casel
tes-m6rnoire pour patins de gardief et
pour joueurs individuels ne contiennenl
oes oonnees qLle pour un seutloueuii
Ces casselles enregislrent aussi le
num6ro du joueur.
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3. FONCT]ONNEMENT

Stockage des donn6es
de surface de glissement
de patins de gardien dans
la cassette-m6moire

Les casselles-m6moires pour patins de
gardlen el pour joueurs individuels ne
conl ennent des donnees que pour un
seul joLeur Ces casselles enregistrent
6galement le num6ro altr bu6 au joueur

L
ntroduire une casselle.

2.
Se ectionner le num610 dLr joueur donl
les donn6es de sudace de gl issemenl
doivent etre stockdes.
3.
Entrer les valeurs de point de deparl et
de longueur de surface de gl issement.

Voir Ie "Reglage de la sudace de
glissement" (page 3:2).

4.
Appuyer sLrr la louche de sauvegarde.
La surface de gl lssemenl pour le joueur
indiqu6 par l'afflchage, esl slock6e dans
la cassetle m6moire en meme teanps
que le numero du joueur
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3. FONCTIONNEMENT

Aff0tage
Toujours porbr des lunettes de s6cu-
te pendant I'atfttage,

I �
Lnstal ler le patin dans le porte-patin.
2.
Frapper les donn6es de point de d6part
et de longueur de ia sudace de gl isse-
ment,

Si une cassette-m6riroire a 6te intro-
du te, s6lectionner un numdro dejoueur.
3.
Appuyer sur la touche de d6marrage.
Apris le demarrcge,la machine peut
6trc a etee en appuyant sur Ia
touche dbrrAl
La machine mesure a larne du patin el
lblf0te selon les donnees de surface de
glissement atf ich6es. Aprds Le d6mar
rage, l'af101age peul 6tre interrompu
avec la touche d'arr61. La machine
revient alors automatiquemenl al sa
pos tion de depart.
Ne jamais toucher la machine
pendant I'atfAbge.
4.
Le bouton d'afiCt d'urgence ii l'avant de
la machine coupe l 'almental on. La
machine peut 6tre rernlseen rnarche en
sortant le bouton d'arrel dl.rrgence. Lors
de la rem se en marche, la machine
elfeclue des op6rations de calibrage
normales (voir page 2:3). Ne pas garder
de palin dans la mach ne pendant le
ca brage aprds la rem se en marche.

. - ; 1
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3. FONCTIONNEMENT

Dressage de la meule

\ ' . .
l---- --1 l

Toujours por,er des luteltes de sdcu-
rit6 pendant le drcssage.

1 .
S6lectionner le rayon de dressage
vou u.

Desserrer l'6crou de blocage du dia-
firanl et tourner le diamant au rayon
vou u. Bloquer le diamantdans sa nou
velle posrt ion.

Lbchelle sur l?ff0teuse monlre le
rayon de dressage en mil mdlres. Se
reporter d cetle 6che le pour s'assurer
que le rayon correcl a 616 6tab i.

2.
Sassurer du 169lage souhaite de la lar-
geur de lame de patin. Le 169lage peut
Ctre modil i6 par le s6lecteur a droite de
la base du bras de dressage. Une larne
norrnale a 2,9 mm d6paisseur

3.
Elever le bras de dressage.
S'assurer qu'il n'y a pas de patin dans
le pode-parin pendant re dressage-
Le pode-paijn ei la meule se mellent
aulomatiquement en posil  on de d6part
pour le dressage.

4.
Dep acer le bras de dressageaussl oln
vers la gauche q!e possible.

5.
Faire marcher le moteur d'aff0teuse en
appuyant sur la touche de marche/arret.
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3, FONCTIONNEMENT

6.
Passer le diamant doucemenl el lenle-
ment sur la meule.
7.
Progressivemenl augmenter la profon-
deur de dressage en enlon9ant unefois
la touche quieldve la meule.

Chaque fois que latouche esl enfon-
c6e,la meules'6lave d'un pelit inc16ment
atin dbbtenir un dressage 169ulier

8.
R6p6ter la s6quence pr6c6dente qualre
ou cinq lois jusqueceque lasurfacesoit
nelle et unie.
9.
Terminer le dressage en d6p]aQant le
diamant lentement sur la meule par un
mouvemenl de va-elvient sans aug-
menter la profondeur de dressage.

Poursuivre cette op6ration jusque ce
qubucune maliCre suppl6mentaire ne
puisse Ctre enlevee de la meule. Proc6-
derau dressage avec soin. Une surface
de meule unie et 169ulidredonne un aff0-
tage de meilleure qualit6.

10 .
AfiCter le moteur de la meule.

L'a(et se fait au moyen de la touche
de marche€rret.

1 1 .
Abaisser le bras de dressage.

La machine amane automatiquemenl
le porte-patin et la meule en position de
d6bul dhtfotage.

Lorsque le dressage est achev6, la
machine mesure le diamatre de la
meule dress6e.

3:8



3, FONCTIONNEMENT

Dressage de meule pour
patins de gardien

Touiou6 porbr des lunetbs de
sdcuri€ pendant le drcssage'
1 .
Amenerles6lecleura labasedu bras de
dressage e la position de largeur de
lame souhaitee. La largeurde lame nor-
male dln palin de gardien esl de 4,2
mm.
2.
Poursuivre le dressage normal, comme
d6crjt d la page 3:6.

Touiou.s porter d6 lunerbs de
securite pendant I'alfiaage des palins
de gardien,
1 .
Dresser la meuleen vuede latf0tagede
patins de gardien.
Voir "Dressage de meule pour palins
de gatdien" (p. 3:9).
2.
Introduire la cassette_m6molre pour
patins de gardien.
3.
6tablir le point de depart el la longueur
de sudace de glissement, soit par le cla-
viei soil par la cassetle-memoire.

Les patins de gardien comporteni
normalemenl une longue surface de
glissement.
4.
Commencer I'atfolage du patin.
voir'At Abge" (p. 3:5). 3:9

Aff0tage de patins
de gardien



3. FONCTIONNEMENT

Dressage de meule pour
rectification de
surface large

louiours pofler des lunel'€s de
securire pendant le d@ssage,

Abaisser le bras de dressage.

2.
Mettre le s6lecteure la position de dres-
sage pour rectilicalion de surface large.

Retirer le s6lecteur sur le c6t6 droit de
la base du bras de dressage. Tournerle
s6 ecteur vers une position Jixe alin que
le bras de dressage puisse Clre lacile-
r.enl d6plac6 vers I'avant et lllrridre.

3.
Abaisser le bras de dressage vers la
gauche afin que le diamant soit situ6
direclemenl au-dessus de la meule.
4.
Bloquer le bras de dressage sur I'axe au
moyen du leviersur le bras de dressage.

5.
D-^marrer le moteur de meule.

Ul liser la louche de rnarche-arrot
pour d6marrer le moteur de meuJe-
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3. FONCTIONNEMENT

6.
Lentementtourner le s6lecteure la base
du bras de dressage dans les deux
sens.

Cette man@uvre {ail passer le dia-
mant sur la meule suivant un mouve-
ment de va€tvient 169ulier.

7.
Progressivemenl augmenter la profon-
deur de dressage en appuyanl sur la
touche de hauleur de meule.

8.
Aneter le moteur de meule.

Le moteur s'arrCte au moyen de la
touche de marche€nCt.
9.
Liberer le blocage du bras de dressage
surson axe,
10 .
Amener le s6lecleur el la position nor-
male et le bloquer en position.
1 1 .
Relever le bras de dressage.
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4. CLAVIER

, q 0 )
l-lll [- |
t E  I  q ]  |
t t L " t

Position de surface de glissement

u
kage de

t;
l - l

Stoc

R6glage du d6bul de la surlace de gtis-
sement sur la lame du patin. Celle posi-
tion s'exprime en millimdtres et se cal-
cule a parlir du mllieu du patin vers
l'avanl.

La surface de glissement commence
loujours suii ou en avant du milieu de la
lame. Une valeur de 2610 indique le
milieu de la larne. Augmenter ou dimi-
nuer la valeur introduite par les touches
+ e I - ,

B6glage de la longueur de surface de
glissemenl. Cette longueurs'exprime en
millimatres et se calcule vers l'arribre a
partirde la posil ion de d6but de surface
cnotsle,

La longueur la plus courte qubn
puisse s6lectionner est de 10 mm. Aug-
menter ou diminuer la valeur introduile
par les touches + et -.

Longueur de surface de glissement

t--'l]]l t- I
L l  t  l

Registre des ioueurs
Pour s6lectionner les profils individuels
de palin de chaque joueur on peol sloc-
ker les donn6es de jusque 99 joueurs
surlacassetle-m6moire el les s6leclron
ner Le regislre desjoueurs ne peut Ctre
accedd que si u4e cassetle-rremoire
est introduite dans la machine. Aug-
menter ou diminuer les num6ros de
joueur paf les louches + et -.

donnees de ioueur
Pour stocker le profil memorise pour le
joueur dont le num6ro esl atfich6 il taul
inlroduire la cassette-m6moire dans la
machtne.

Remarquer qubn ne modifie pas l ' in-
iormaiion slock6e en cassette en effec-
luanl des changements daffichage.
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4. CLAVIER

Mise en marche
Commencer l'aff0lage de prolil requis.

ArrCt

Commande manuelle du moteur

Pour interrompre des travaux en cours,
qu' i l  s 'agisse de mesure ou de meulage.
La machine revient aulomaliquemenl a
sa position de d6part.

Pourla mise en marcheet I'arret manuel
du moteur de meule. Cetle commande
est employee pendant le dressage.

Util iser la mCmetouche pour la mise
en marche et I'arret du moteur. Lorsque
le moteur d6marre, le po(e-patin et le
moleurse d6placenl de leur posilion de
d6part vers une posilion daff0tage
manuel. Le moleur de meule peut alors
Ctre mis en marche.

Lorsque le moleur de meule s'arrete,
le porle-paiin revienl a la position de
d6part.

Pour deplacer manuellemenl la meule
vers le haut el vers le bas. Utiliser cette
commande pour r6gler la hauteur de
meule pour le dressage. Un actionne-
ment de la touche produit une variation
de hauteurde 0,022 mm, valeur choisie
pour obtenir un dressage oplimalde la
meule.

R6glage manuel

A( o l

@r
trg
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5. SYMBOLES D'AVERTISSEMENT

Diametre de meule insuffisant
Ll-rsure de la meule est telle que la
machine ne peut fonctionner correcte-
ment.
Remptacer la meule. Utiliser les
piices dbrigine CAG ONE pour
obtenir les meilleurs retufta's.

Ll]sure de la lame n6cessite le rempla-
cemenl de la lame.
Remplacer 1q6lame6 d6 daux
patins,

lame de patin us6e

J-.e,
f

Alignement de lame incorrect

Dressage n6cessaire

La lame est mal alignee dans le porte-
patin. Sila lame estserr6esous un angle
excessif, la machine ne pourra meuler
les parlies avant et ariare corectement.
ssonir le pa,in ea le se er e nouveau
dans la bonne posi ion.

La meule exige d'otre dress6e. Apras
plusieurs op6ralions d'afl0tage, du
metals'incruste dans la meule etcelle-ci
perd de son pouvoir d'abrasion.
Dresser la meule.

I

T
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5. SYMBOLES D'AVERTISSEMENT

Bras de dressage abaiss6

Ce l6moin avertit que le bras de dres-
saqe esten position abaiss6e. Ouand le
bds de dressage est abarsse, le porle-
oatin et la meule se d6placent aulomatl-
buemenlvers la posilion de d6part pour
16 dressaqe. Quand le bras est lev6, la
machine Evient asa posil ion de dopart
normale.
Si Ia machine ne ftagit Pas normale'
ment alors que le rdmoin est allum6'
alever le bras de drcssagc.

Service

Le svsldme de surveillance de la
machine a d6lecte une erreur grave qut
ne peut Clre r6par6e lacilement
Contatcbr vofie reprasentant te ptus
prcche pour le seryice aPrd.t'ven e.
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6. CODES D'ANOMALIE

tr
tr

Le moteurde meule esl charg6au point
oue sa vitesse de rotation est lomb6e
eniessous d!n niveau critique. Quand
la vilesse de rotation est lrop basse, la
meule n'enldve pas sutfisammenl de
m6tal. La raison est le plus souvent une
accumulation de f ragments m6lalliques
dans la meule ou un faux rond de la
meule.
Dresser la meule.

Cassette-m6moire d6f ectueuse.
Remplacer la cassene,

Le meulage a commenc6 en l'absence
d'un patin dans le porte-patin. Ou bien
un palin s'est trouv6 dans le porte-patin
au moment de la mise sous tension, du
cal,brage et des rnesures. Un palin esl
dans le porte-patin pendant le dres-
sage.
lnstaller un patin dans le por,e.patin,
Ou bien mettre la machine hots ten-
sion et la rallmer sans qu'il y ait un
patin dans le porteeatin.

Uneforte interf6rence intetuient pendant
la mesure de la lame. L'effel peut 6tre
temporaire, ou indiquer une panne de
macnrne,
Essayer de nouYeau. Si le prcbl'me
ne disparait pas, contac,er votre
repftsentant le plus proche pow le
sefvrce.

La meule ne tourne pas, bien que le
moteur soit en marche. ll oeut v avoir
coinQage de la meule.
Desse er ta meule, ou employer
moins de lorce en attiitant ,a rneule
manuetlement Rechercher toutes
ifipeiecrions de la meute,
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7. ENTRETIEN

Remplacement de la meule

1 .
Mettre la machine hors tension en
actionnant I ' inlerrupleur de mise sous
tension.
Sortft la riche de sa p se murale.

2.
Ouvrlr le carler de protecl on.

Le carter de prolection est dever-
roui l6 en appuyant sur le bouton i i I 'ex-
tr6mit6 gauche de l 'enveloppe de la
rnachine. Retirer e couverce de la
machtne,

3.
Vder la poussibre de meulage du rec-
plent 2i poussidre du couvercle.
4.
D6poser la meule.

Desserrer la meule de son arbre en la
maintenanl fixe avec la main tout en
tournant le moyeu en sens inversed'hor-
loge.

Si la meule reste coinc6e, un tourne-
vis ou la rdgle pr6vue peut Ctre employ6
dans a ra nure de l'arbre.
5.
S'assurer que la nouvele meule est
exer.ple de d6fauts.
N'utiliser que des meules dbrigine
CAG ONE
Taper l6geremenl sur la meu e avec un
obiet dur On doit entendre un lon net si

:  le orsqLre esl exempl oe nssures.
" . 6 .

e lnstal ler la nouveJle meule sur I 'arbre.

6
: Serrer le moyeu.
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7. ENTRETIEN

7.
Fixer le carter de protection.

Shssurer que le carter est bien ver-
rouil l6.

Brancher le cordon dhlimentiation et
tourner I'intenupteur de mise sous ten-
sion.
8.
Dresserla nouvelle meulea hrondeurel
au rayon voulus.

Remplacement du diamant
1 .
Metlre la machine hols tension.
2.
Tirer le pode-patin de c6t6 et dlever le

3.
D6poser la rondelle frein et d6visser le
diamant us6.
4.
Serrer la rondelle frein sur le nouveau
diamanl.
5.
Serrer en place le nouveau diamant sur
le bras de dressage. Nlltiliser que des
diamants dbrigine CAG ONE.
Abaisser le bras de dressage et 6tablirle
rayon souhait6 en v6.ifiant l'6chelle.
7.
Bloquer le r6glage au moyen de la ron-
delle frein.
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7. ENTRETIEN

Remplacement de fusibles
'1.

D6poser la pince aL fusible.
La pince df usible selrouve surle c6t6

gauche de la prise de courant a l 'afi idre
de la machine. Util iser un tournevls pour
desserrer le ressod de maintien.

2.
lnstaler un nouveaLr fusible dans la
pince-

La plnce int-6r eure contient le iusible
reli6 au courant- Le fusible ext6rieur est
un lus ble de rechange.

3.
Pousser la pjnce d fusible jusqu'd ce
q!'elle s'enclpse.

1 .
Toujours nelloyer la machine avec un
tlss! doux el humide aprds 'emploi.

S'assurer que l'axe de dressage et le
pofre patin sonl libres de poussidred'at
J0tage et sont propres.

Un neaoyage Eguliet minimise
I'usute,
2 .
Toujours vider 'accurnulateur de pous-
siere du carter de protection apres
emploi de la machine.
Toujours vider la machine avant de la
deplacer.
Ne iamais nenoyer par soutllage a
lbir comp m6, cela squant de tor-
cer de Ia poussidre dans la machine
e, de lbndommageE

Nettoyage
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7. ENTRETIEN

Transport de la machine
1
Ouvrirle carter de protection. Levideret
le neitoyer soigneusement.
2.
D6poser la meule.
3.
Fixer les 6l6ments de prolection de
transport. Fixer la rbgle pr6vue solide-
mentdans le porte-palin afin que le bras
de dressage ne bouge pas Pendant le
transoort. Msserles 6l6ments de protec-
tion de transport dans le cas oit la
machine est exD6di6e.
NB. La madrine ne doit pas 6ue
Irarsportee sans ,es d|€men'' cle
,r'otec,ion de Eansport
4. Transoorter la machine de or6f6rence
dansson emballage dbigine, ou uli l ise.
un autre emballage robuste et r6sistant.
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B. MESURES oe sEcuRrE

Les mises en garde suivantes doivent ete fues et
obseNees chaaue fois oue la machine sera utilis1e.

l �
Mise e b Erre-
L'aff0teuse est equip6e d'un cordon dblimentation
a trois brins el d'une fiche a trois broches qui doil
s insererdans une prise misea la lerre appropri6e.
Le conducteurvert (ou verl etjaune) du cordon esl
le conducteurde misea latefie. Ne iamais relier le
conducleurverl (ou vert etjaune) a unfi lactif!Rem-
placer ou r6oarer immddiatement tout cordon
endommage ou us6.
2.
Eviter les ambiances dargeneuses.
Ne pas employer lhff0leuse dans des endroits
humides et ne pas l'exposer a la pluie. Assurer le
bon 6clairage de l'aire de lravail.
3.
Ne pas taire marcher t'atlti|€�use dans une
atmosphdre gazeuse ou explosive.
Les 6tincelles dhtf0tage isqueraient d'enllammer
les subslances inflammables.

Mainbntu tes caders de protection en ptace,
et en bon 6tal de lonctionnemenl.
5.
MainEnir lbire de tnvail dans un bon 6ta, de
Nopre6
Les surfaces el les etablis encombr6s lavorisenl
les accidents.

ienir tes en/finb a disldl rce.
Tous les visiteurs doivent Clre tenus A une bonne
distance de lbire de travail.
7
Mettre lb,etier e I'ab dgs ertarfs
au moyen de cadenas ou d'interrupteurs princi-
paux.
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8. MEsuREs oe sEcunrE

Por|€r tes yetements qui conyiennent
Ne pas mettre des vClemenb laches ou aulres arti-
clestels que ganls,cravalesou bijouxsusceptibles
detre oris dans les parties mobiles. Les chaussu-
res non d6rapantes sont recommand6es. Contenir
les cheveux longs.
L
Porter des lune,Es de s6cwire.
Porler6galement un masqueantipoussidrecarles
oporations de meulage degagent de la poussidre.
'10.
Ne pas se pencher Eop en avant,
et rester en bonne position d'6quilibfe en tous
lemps.
1 1 .
Utiliser te bon outil,
Ne pas forcerun oulilou accessoire d execulerune
tache pour laquelle il n'a pas 6te conQu.
12.
UtTrber res ac!€ssor?es rc cn m m a n d 6s.
Consultera cette fin le manuelde la machine. L'em-
ploi dhccessoires non appropri6s cr6e des dan-
gels.
13 .
N'ulilisar que les moyeux de meule lou|''is ayec
t'atfr'€�use-
14.
Con,raler lbbsence de dommages
Avanl dul|l|ser I'atf0teuse, on sassure€ avec soiT
que lbff0teuse, la meule, le ca(er de proiection et
loul autre composanl susceptible dCtre endom-
magd sont en bon 6tal detonctionnement etexdcJ-
tent leurfonclion pr6vue. V6riJierle bon alignemenl
des pa(ies mobiles, des pidces de montage el
contrdler tous les 616menls affectant le bon fonc-
tionnemenl de la machine. Une protection ouauke
composant endommage sera convenablemenl
r6oar6 ou remplac6.
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8, MESURES DE SECURITE

15.
Remplaccr immediaEment toure meute fissu-
ree, N'utitiser que des meulea approuvSes par
le tabd@nt

Assurer un lron entrerien des outils.
Sbssurer que les outils sonl toujours propres et
bien affot6s pourdonnerles pedormances les plus
sores. Suivre les instruclions de graissage et de
changement d'accessoires.
17 .
Dacannecter t'atliiteuse ayant|.ou|.e interven-
tion de setuicc,
telle que changement de meule, de diamant, elc.
18 .
Evi er les d6ma ages acciden els,
S'assurer oue l'inlerruoleur de la machine est en
posilion d'arfot avanl le branchement au secteur
19.
Ne iamais laisser I'afiA|€�use en marche sans
su'l,eillance.
Eteindre la machine lorsou'elle n'est oas utilis6e.
20.
Ne iamais se |€nir debout sur tbtttibuse.
On risquerait desubirde graves blessures silAffo-
teuse6lait renvers6e etsi on entrait enconlaclavec
lbuti lde coupe.
2 1 .
,Ve pas rdaruster ,es vis de la machine sans
I'agrement de t usine.

Fiites conrarbsan". . vec votre afiateuse,
Lisez le manuel avec soin. Soyez conscients des
applications de la machineetdevos propres limita-
l ions, ainsi que des possib l ites el oes nsques
associes a cete atf0leuse de patins a glace.
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