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1. WSTEP
Gratulujemy udanego zakupu!

Komputerowo sterowana maszyna do ostrzenia tyzew. Idealna do szybkiego i
bezpiecznego ostrzenia tyzew hokejwych i figurowych.

Specyfikacja:

Waga: 25 kg

Dtugosc¢: 725 mm

Wysokosé: 220 mm

Giebokos$¢é: 260 mm

Zasilanie: 240V, 50 Hz, 300 W
Maksymalna dtugosc¢ ptozy: 365mm

Wyjasnienie funkcji przyciskdw na panelu sterowania

Przycisk 4 Przycisk 5 & 6
Domysélne ustawienie Przyciski stuzace do zmiany
cykli 4 (8 przebiegow) kierunku podczas

Mogaq zostac wyostrzania. Zapewnia
zaprogramowane do szybsze ostrzanie dla matych

réznych liczby cykli. | tyzew.

Przycisk 1 Przycisk 2 Przycisk 3 Przycisk 8
Przycisk Powrét uchwytu do Domyslne Wybor Start-Stop
startowy tyzew na pozy_c’je__ ustawien_ie 1 cykl predkoéci uzywany w
maszyny :traz;tg‘gf' k'?:g;,snu (2 przebiegi) (_ostrzenia czasie
$wiatta beda migaé trasowania
na przyciskach 1i 2 PI‘ZYCiSk kamienia
bezpieczenstwa

N~—
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2. ZACZYNAMY

1. Rozpakuj maszyne. Wybierz stabilne, wypoziomowane miejsce zaopatrzone w gniazdo sieciowe 3-
przewodowe (L, N, PE). Zachowaj wszystkie opakowania maszyny.

2. Po rozpakowaniu umies¢ maszyne na stole i delikatnie przechyl do tytu, tak by byto mozliwe usuniecie
$rub transportowych (1) kluczem nasadowym. Nalezy pamietac o zachowaniu tych Srub i stosowaniu
ich do kazdorazowego transportu w przysztosci.

3.  Gdy sruby (1) zostang usuniete ustaw maszyne z powrotem do pozycji wyjsciowej. Usun narzedzie
pomiarowe (2) z uchwytu do tyzew (3) i przesun go delikatnie maksymalnie w lewo lub uzyj do tego
celu przycisku 2 (4) po wiaczeniu maszyny.

4. Jesli posiadasz sterownik odkurzacza (5) podtgcz go do gniazdka sieciowego. Nastepnie podtacz
odkurzacz do sterownika.

5. Podtgcz pozostaty przewdd ze sterownika do gniazda (6) po lewej stronie ostrzarki.

6. W16z koncéwke ssgcg odkurzacza do otworu (27) znajdujacego sie po lewej stronie ostrzarki.

7. W1éz kabel zasilajacy do gniazda (10)(strona 9) z tytu urzadzenia obok gtéwnego wytacznika zasilania.
Nastepnie podtgcz do gniazda sieciowego.

8. Pociagnij w goére regulator wysokosci kamienia ostrzacego (8), tak by kamien wystawat okoto 1,5-3 cm
ponad ostone. Bardzo wazne jest, by nie wyciggaé nowego kamienia za bardzo do géry. Moze to
spowodowac uszkodzenie uchwytu do tyzew przez kamien w trakcie dziatania.

9. Woyreguluj docisk kamienia ostrzgcego przed rozpoczeciem pracy pokrettem (9) znajdujgcym sie u dotu
prawej strony maszyny. Wiecej informacji znajdziesz w dziale "3. Regulacja docisku kamienia
ostrzgcego".

10. W celu uruchomienia maszyny wigcz gtéwny wytacznik zasilania (10) z tytu maszyny obok wejscia
przewodu zasilajgcego oraz odbezpiecz przycisk bezpieczenstwa (11) w przedniej prawej dolnej czesci
maszyny.

Po zmianie kamienia ostrzgcego nalezy zawsze dopasowac wszystkie ustawienia

$ruba . ’ N
i do Otwér na korcdwk
sterownik do odkurzacza (5 gniaz e
transp?rtowa (1) (5) sterownika (6) odkurzacza (27)
SR = >
b.

&

3. REGULACIA DOCISKU KAMIENIA OSTRZACEGO

Regulator docisku kamienia ostrzgcego (9) znajduje sie u dotu prawej strony maszyny. Nad regulatorem
zauwazysz symbole - oraz +. W celu zwiekszenia docisku obrdc¢ regulator w kierunku symbolu + (od siebie). Aby
zmniejszy¢ docisk obréé regulator w strone symbolu - (do siebie).

Regulacja docisku kamienia powinna by¢ przeprowadzana zawsze podczas zmiany wysokosci kamienia. Jesli nie
ustawisz wystarczajgcego docisku, kamien nie bedzie ostrzyt catej powierzchni ptozy. Jesli docisk jest za duzy
ustyszysz spadek obrotéow kamienia podczas ostrzenia ptozy. Moze to spowodowac zadziatanie bezpiecznika
automatycznego (12) znajdujgcego sie po lewej stronie maszyny. W takim przypadku nalezy upewnic sie, ze
uchwyt do tyzew jest umieszczony z powrotem do pozycji wyjsciowej (lewa strona maszyny) i wcisngc
bezpiecznik (12). Po wykonaniu tych czynnosci zmien docisk kamienia i ponownie rozpocznij proces ostrzenia.
Maszyny nowszej generacji posiadajg wewnetrzny wytgcznik, ktdry resetuje sie automatycznie po uptywie
okoto 30 sekund. Ten wbudowany system bezpieczernstwa chroni tyzwy przed przegrzaniem i potencjalnym
spaleniem ptozy.

Proste sprawdzenie docisku kamienia mozna dokonaé poprzez lekkie nacisniecie kamienia palcem na gtebokos¢
ok.1,5 cm. Jesli kamien odbija sie z powrotem ok 2 lub 3 razy bez wciskania regulatora wysokosci kamienia,
oznacza ze regulacja zostata przeprowadzone prawidtowo.
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W przypadku, gdy kamien ostrzacy zmniejsza swa Srednice w skutek naturalnego zuzycia moze by¢ konieczne
zwiekszanie docisku kamienia. Gdy kamien jest zuzyty do miejsca papierowej naklejki umieszczonej na
kamieniu nalezy natychmiast zmieni¢ kamien na nowy. Po zmianie kamienia ha nowy pamietaj o zmniejszeniu
docisku kamienia oraz obnizeniu regulatora wysokosci do odpowiedniego poziomu. Zazwyczaj kamien nie
powinien wystawac wiecej niz 3cm ponad ostone.

Uzywaj tylko kamieni ostrzgcych zalecanych przez producenta

Regulator docisku kamienia
ostrzgcego (9)

4. BEZPIECZENSTWO

- Przed rozpoczeciem pracy na maszynie zatéz okulary ochronne oraz maseczke z filtrem przeciwpytowym.

- Przed przystgpieniem do ostrzenia zabezpiecz sznuréwki oraz inne luzne elementy tyzwy, by nie wkrecity sie w
czesci ruchome maszyny.

- Nie nalezy umieszcza¢ zadnych przedmiotéw na maszynie.

- Nie uzywaj maszyny w miejscach o duzej wilgotnosci.

- Nie dopuszczaj 0sdb nieprzeszkolonych do korzystania z maszyny.

- Przycisk bezpieczenstwa (11) znajduje sie na przednim panelu maszyny w prawym dolnym rogu. Wcisnij go,
gdy jest potrzeba szybkiego odciecia zasilania maszyny.

- Zawsze upewnij sie, ze odkurzacz poprawnie dziata, regularnie zmieniaj w nim filtry.

- Odtacz zasilanie przed zmiang kamienia ostrzgcego.

- Nie uzywaj maszyny do ostrzenia innych rzeczy niz tyzwy.

- Nie uzywaj kamieni ostrzgcych, ktdre wydajg sie w jakikolwiek sposdb uszkodzone.

- Obstuga serwisowa maszyn powinna by¢ $wiadczona jedynie przez uprawnionego technika, by zachowac
gwarancje i zapobiec powazniejszym szkodom.

przycisk bezpieczenstwa (11)

7
/SF‘EEEJ ONE

START
STOP
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5. WYMIANA KAMIENIA OSTRZACEGO
- Odtacz zasilanie od maszyny.
- Wcisnij regulator wysokosci kamienia (8) maksymalnie w dét.
- Nacisnij przycisk (13) z lewej strony maszyny, odbezpieczajgcy ostone kamienia (14) i zdejmij j3.
- Odkre¢ plastikowg nakretke (15) zabezpieczajacg kamien.
- Ostroznie wyjmij stary kamien i zainstaluj nowy.
- Natoz plastikowa nakretke (15) i jg zakrecié.
- Natdz ostone kamienia (14) i ustaw wysokos¢ kamienia ostrzacego.
- Dopasuj docisk kamienia ostrzgcego (patrz str. 4)

Plastikowa nakretka (15) zabezpieczajgca kamien
ostrzacy. W tle regulator wysokosci kamienia (8)

przycisk (13) odbezpieczajgcy ostone kamienia
(14)

6. USTALENIE GEEBOKOSCI ROWKA

Zadana gteboko$¢ rowka ustalana jest poprzez wkrecanie/wykrecanie diamentu trasujacego (16). Gdy diament
wkrecisz zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i takim przetrasujesz kamien ostrzacy uzyskasz gtebszy rowek w
ostrzonej ptozie. Natomiast gdy diament wykrecisz w strone przeciwng do ruchu wskazéwek zegara i takim
przetrasujesz kamien ostrzacy uzyskasz ptytszy rowek w ostrzonej ptozie. Podziatka (17) umieszczona na
maszynie wyraza gtebokos¢ rowka w milimetrach lub calach. Aby sprawdzi¢, czy gtebokos¢ zostata poprawne
ustalona, przytdz narzedzie pomiarowe (2) dotgczone do zestawu do diamentu i sprawdz ustawienia.

UWAGA: Gtebokos¢ rowka miedzy obiema krawedziami ustalona jest przez promien okregu. Im mniejszy
promien tym wieksza jest gtebokosé rowka miedzy krawedziami. Zobacz rysunek ponizej:

Plozy

glebokosc rowka glebokosc rowka
3/8" 1”
(\\//

I

Kamien ostrzacy
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Srednia gteboko$¢ rowka dla:
- % cala - tyzwy hokejowe
-% - 1 cala - tyzwy figurowe
-1-1 % cala- tyzwy bramkarza

Tabela konwersyjna dla réznych gtebokosci rowka

¥ uUs Decimal Metric (mm)
E 1" 1 25.4
i 15/16" 0.9375 23.8125
A 7/8" 0.875 22.225
13/16" 0.8125 20.6375
3/4" 0.75 19.05
11/16" 0.6875 17.4625
5/8" 0.625 15.875
9/16" 0.5625 14.2875
/2" 0.5 12.7
7/16" 0.4375 11.1125
3/8" 0.375 9.525
v 5/16" 0.3125 7.9375
i 1/4" 0.25 6.35
b 3/16" 0.1875 4.7625
K 1/8" 0.125 3.175

Przyktad zastosowania trzech roznych ustawien
uzytych do trasowania kamienia przed ostrzeniem.

Ptoza

“ . a
| “ promien kota

Ptoza

3/4” promier kota

Ptoza

1/2” promien kota

7. TRASOWANIE KAMIENIA OSTRZACEGO

W celu przetrasowania i ustalenia ksztattu kamienia ostrzgcego zmierz szerokos¢ ptozy przy uzyciu suwmiarki
lub narzedzia pomiarowego (18) dostarczonego z maszyng. Srednia szeroko$é ptozy to 2,9 mm dla tyzew

hokejowych, 3,2 - 3,9 mm dla figurowych i 4 mm dla tyzew bramkarza.

Po przeprowadzeniu pomiaru szerokosci ptozy ustal ja na podziatce (19) znajdujgcej sie po prawej stronie
ramienia z diamentem. Jesli na przyktad szeroko$é ostrza wynosi 2.9mm skrecamy pokretto z podziatkg tak,

zeby zréwnata sie ze strzatke po lewej stronie.
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Nastepnym etapem jest trasowanie kamienia ostrzacego

- Obniz maksymalnie regulator wysokosci kamienia (8).

- Obré¢ w gore ramie z diamentem (20) a nastepnie przesun je do oporu w lewg strone lub do momentu
dotkniecia przez ramie obudowy maszyny.

- Ustaw regulator wysokosci kamienia tak, aby kamien lekko dotykat diamentu. Upewnij sie, ze diament
znajduje sie na $rodku kamienia ostrzgcego.

- Prawa reka trzymaj ramie z diamentem a drugg lekko gérng czes¢ diamentu (upewnij sie ze nie naciskasz
diamentu). Delikatnie poprowadz diament nad kamien ostrzacy. Diament powinien ledwo dotkaé kamienia w
najwyzszym jego punkcie. Jesli nie ma kontaktu diamentu z kamieniem, badz diament dotyka zbyt mocno
kamienia dokonaj regulacji uzywajgc pokretta (21) znajdujgcego sie na regulatorze wysokosci kamienia (8).

- Gdy juz diament lekko dotyka kamienia odsuni go od siebie, by zsung¢ go z nad kamienia co umozliwi gfadki
start kamienia ostrzacego.

- Wcisnij przycisk Start/Stop (przycisk 8) umieszczony w prawej dolnej czesci maszyny.

- Uzywajac obu rak (jedng trzymajgc ramie z diamentem , drugg gorng cze$¢ diamentu) delikatnie przesuwaj
diament po kamieniu. Ruch ten musi by¢ wykonany powoli i fagodnie, aby nada¢ optymalny ksztatt kamieniowi.
Zwykle ruch ,,od siebie” lub ,do siebie” powinien trwac od 4 do 5 sekund.

- Upewnij sie, ze caty kamien zostat dobrze przetrasowany obnizajgc diament w celu doktadniejszego
trasowania.

- Po przetrasowaniu kamienia przesun ramie z diamentem do pozycji wyjsciowej i wytgcz maszyne wciskajac
przycisk Start/Stop..

Zaleca sie, aby co pewien czas smarowac prowadnice, na ktérej umieszczono ramie z
diamentem w celu zmniejszenia tarcia.

8. PROCES OSTRZENIA
Pamietaj, aby przetrasowac kamien w zaleznosci do wymaganych ustawien.
- Przed przystapieniem do ostrzenia uchwyt do tyzew musi by¢ ustawiony do oporu w lewo, do pozycji
startowej. W tym celu nacisnij przycisk 2 (przy wigczonym zasilaniu) lub przesun delikatnie uchwyt recznie do
pozycji startowej (przy wytgczonym zasilaniu).
- Umies¢é tyzwe w uchwycie (3) i jg zablokuj przesuwajgc raczke w lewo.
- Przed przystgpieniem do procesu ostrzenia upewnij sie, ze ramie z diamentem (20) jest opuszczone.
- Wybierz ilo$¢ cykli ostrzenia uzywajac przyciskdw 3 lub 4. Dwie strzatki (przycisk 3) symbolizujg jeden cykl
ostrzenia (przejscie tyzwy w jedng strone i z powrotem). Osiem strzatek (przycisk 4) symbolizuje 4 cykle
(przejscie tyzwy osiem razy w tg i z powrotem).
- Wcisnij przycisk START (nr 1). Maszyna wykona ostrzenie zgodnie z zadang iloscig cykli. Ostatnie przejscie
bedzie wolniejsze i zasygnalizowane zostanie $wiecacg sie diodg umieszczong pod symbolem SLIMAKA na
panelu przednim maszyny.
- Gdy maszyna sie wytgczy mozesz wyjac tyzwe z uchwytu.
- W przypadku gdy osiem cykli nie wystarczy do wiasciwego naostrzenia procedure nalezy powtdrzy¢ dowolng
liczbe razy.

Po ukoniczeniu ostrzenia zawsze stosuj kamien wygtadzajacy.

Prawidtowe umieszczenie tyzwy w
uchwycie (3)
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Narzedzie pomiarowe (2) do

Wytacznik zasilania (10) ustalania gtebokos$¢ rowka

Fuse T 1.6.AH/250V c€!

Otwory $rub transportowych (1)

Prawidtowe ustawienie diamentu (16) nad

kamieniem ostrzagcym przed procesem
Narzedzie pomiarowe (18) do trasowania

pomiaru grubosci tyzwy

- uchwyt do tyzew (3)

- przycisk do ustawienia uchwytu w pozycji startowe;j (4)
- regulator wysokosci kamienia (8)

- wyfacznik awaryjny (11)

- ostona kamienia ostrzacego (14)

- diament do trasowania kamienia (16)

- podziatka do ustalenia gtebokosci rowka (17)

- podziatka do ustalania grubosci tyzwy (19)

- ramie z diamentem (20)

- dodatkowy pozycjoner wysokosci kamienia ostrzacego (21)
- przycisk START / STOP (22)

- przycisk wyboru ilosci cykli — 2 cykle (23)

- przycisk wyboru ilosci cykli — 8 cykli (25)
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9. CZESCI ZAMIENNE

Przod maszyny

l‘ E!

ll!!:

//SPEED DNE

L =]
1
2 3 4 5 6 8 9 1011

Nr. | Nr. czesci Polski English

1| 270096 Ostona przeciwpytowa Dust cover complete

2 | 208500 Uchwyt do tyzew Skate holder original

3 | 200059 Raczka zaciskajgca Clamp handle

4 | 270299 Regulator wysokosci Height adjuster

5| 270365 Podktadka zaciskajaca Clamp plate

6 Diament, patrz str.19 Diamond page 19

7 | 200048 Ramie z diamentem Dresser arm complete

8 | 270186 Klawiatura Keyboard

9| 200112 Podziatka grubosci tyzew Blade thickness dial complete
10 | 200104 Wytacznik awaryjny, czerwony Emergency stop, red
11 | 270094 Obudowa gérna Top cover
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Bez ostony przeciwpytowej

12 3 4 5 6 7
Nr. | Nr. czesci Polski English
1| 270335 Czujnik indukcyjny Proximity switch
2| 270375 Przycisk ostony przeciwpytowej | Dustcover switch
3 | 270099 Ptyta ostony Cover plate
4 Kamien ostrzgcy, patrz str. 24 Grinding wheel page 24
Nakretka zabezpieczajgca
5 | 200006 kamief Wheel nut
6 | 270186 Klawiatura Keyboard
7 | 12004 Srubki imbusowe Allen key screws
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Lewa strona maszyny

strona 12 (25)

1 2 3 4 5
Nr. | Nr.czesci Polski English

Wejscie dla sterownika .

1| 270146 odkurzacza 24V Auto vacuum recepticle 24V

2| 270139 Ezzpleczmk silnika ostrzacego Autofuse grinding motor 5A

3| 270222 Start maszyny za pomoca Two hand shunt switch
dwoch rak

4 | 220010 Wejscie rury odkurzacza Vacum outlet black

5 | 220020 OtW|e'ran|e os+9ny Dustcover release
przeciwpytowej
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Akcesoria
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1 2 3 4 5 6 I
Nr. | Nr.czesci | Polski English
11270146 Wejscie dla sterownika odkurzacza 24V Autovac recepticle 24V
2| 270139 Bezpiecznik 5A Autofuse 5A
3| 270222 Przetgcznik Switch
4 | 220010 Wejscie rury odkurzacza Vacum outlet black
51220020 Przycisk otwierania ostony przeciwpytowe;j Dust cover relaese button
6 | 13222 Sprezyna Spring lock protection
7 | 13150 Zacisk rodzaju C C-clip
Prawa strona maszyny
Nr. | Nr. czesci Polski English
1| 270360 Regulator docisku kamienia ostrzgcego Spring tension control
2 No&zkKi, patrz str. 21 Feet, page 21
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Napedy i paski

strona 14 (25)

1 2 3 4 5 6 7
Nr. | Nr. czesci Polski English
1270261 Pasek poziomy 285 Horizontal belt 285
2 | 200027 Przektadnia zebata pozioma Large horizontal gear
3 | 200016 Przektadnia zebata silnika Grind motor gear
4| 270262 Pasek poziomy 1380 Large horizontal belt 1380
51270263 Pasek silnika 210XL Grind belt 210XL
6 | 200015 Przektadnia zgbata Spindel Spindel gear
7 | 200029 Mata przektadnia zebata pozioma | Small horizontal X-gear
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1 2 3 45 6 7 8
Nr. | Nr. czesci Polski English
1| 270184 Ecljlrr:]llglgokowy poziomy - Stepp motor horizontal complete
2 | 218005 Przetgcznik z filterm Powerfilter switch
3| 270144 Mikroprzetgcznik Microswitch
4 Plyta zasilajgca, zobacz str. 22 | Powerboard page 22
5| 270270 Silnik 24V Grinding motor 24V
6 | 270190 Piyta CPU SPEED ONE CPU board SPEED ONE
7 | 270144 Mikroprzetgcznik Microswitch
8 | 270144 Mikroprzetgcznik Microswitch
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Ostona przeciwpytowa

1 2
Nr. | Nr. czesci Polski English
1| 270096 Ostona przeciwpytowa Dust cover complete
2 [ 12002 Srubka Contact screw
3| 201100 Sprezyna Blade spring

TI

Uchwyt do tyzew

7T

1 3 4
Nr. | Nr. czesci Polskl English
1 | 208500 Uchwyt do tyzew Skateholder original
2 | 270365 Podktadka zaciskajgca Clamp plate
3| 12048 Srubka dolna Screw bottom
4 | 250022 Podktadka sfalowana Wavy washer
5220120 Podkfadka ptaska Flat washer
6 | 200057 Srubka uchwytu do tyzew Clamp screw top skateholder
7 | 200059 Raczka zaciskajgca Clamp handle
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1 3 4 5 6 7 8 9 10
Nr. | Nr. czesci Polski English
1| 270299 Regulator wysokosci - komplet | Height adjuster complete
2| 270123 Uszczelka gumowa Rubber seal
3| 12109 Nakretka Nut
4112108 Podktadka Washer
5| 270300 Regulator wysokosci Height adjuster
6 | 250020 tozysko - kula, 6mm Bearing
6 | 13220 Sprezyna Spring
6 | 12107 Srubka stopujaca Stopscrew
7 | 13101 Zacisk rodzaju C C-clip
8 | 270302 Trzonek regulatora wysokosci Shaft height adjuster
9 | 270303 Sruba regulatora wysokosci — | Screw height adjuster threaded
gwintowany pret rod
10 | 270094 Pokrywa goérna Top cover
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3 4 5 6 7

Nr. | Nr.czesci Polski English

1| 220300 Diament Multistone Multistone diamond dresser

2 | 220200 Diament jednopunktowy Singlepoint diamond dresser

3 | 200048 Ramie z diamentem - komplet Dresser arm complete

4 | 200045 Podktadka blokujgca Lock washer for wipers

5| 250014 Uszczelka gumowa Seal rubber

6 | 200080 Pret ramienia Dresser arm shaft

7 | 200108 Podziatka grubosci ptozy Blade thicness dial compete

Klawiatura

/SPEED ONE

1 2 3
Nr. | Nr. czesci Polski English
270186 Klawiatura — komplet Keyboard complete
270222 Przycisk Keyboard switch
200104 Przycisk bezpieczenstwa Emergency stop red plastic
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Czujnik indukcyjny, podktadki

1 3 4 5 7 8
Nr. | Nr. czesci Polski English
1 Kamien ostrzacy, zobacz str. 24 | Grinding wheel page 24
2| 250011 tozysko Roller bearings
3| 270258 Czujnik indukcyjny Proximity switch
4 | 270340 Wspornik czujnika indukcyjnego | Bracket proximity switch
5| 270099 Plytka przednia Front plate
6 | 200037 Zo6tta uszczelka przeciwpytowa | Yellow dust seal
7 | 200006 Nakretka Wheel nut
8 | 202201 Podktadka mylarowa Mylar washer
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Regulator docisku kamienia

1 2 3 4 5

Nr. | Nr. Czesci Polski English

112120 Sruba Screw

2 | 270360 Dysk docisku Tension disc

3 | 208201 g',t\‘lg'”'“”"wa nozka SPEED | Alyminium foot

4| 270126 Gumowa nézka 21mm Rubber foot 21mm

5 | 12084 Sruba Screw

Paski, przektadnie

1 2 4 5 6 7 8 9
Nr. | Nr. czesci Polski English

1 | 250052 Bolec Horizontal pin

2| 270261 Pasek poziomy 285 Horizontal belt 285 small

3 | 200027 Przektadnia zebata pozioma — duza | Large horizontal gear

4 | 270262 Pasek poziomy - duzy Large horizontal belt

51200016 Pasek silnika Grind motor belt

6 | 270263 Pasek 210 XL Grind belt 210 XL

7 | 200015 Przektadnia zebata Spindel Spindel gear

8 | 200029 Przektadnia zebata pozioma — mata | Small horizontal gear

9 | 250050 Bolec dhugi Long horizontal pin
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Nr. | Nr. czesci Polski English
1| 218005 Przetgcznik z filtrem Power filter switch
2| 270184 Silnik krokowy poziomy - komplet Stepper motor complete
3| 270200 Plyta zasilajgca 2 pinowa - wymiana | Powerboard 2 pin exchange
3| 270202 Ptyta zasilajgca 3 pinowa - wymiana | Powerboard 3 pin exchange
3| 270196 Plyta zasilajgca 2 pinowa Powerboard 2 pin
3| 270198 Ptyta zasilajgca 3 pinowa Powerboard 3 pin
4 | 270190 Ptyta CPU - SPEED ONE CPU board SPEED ONE
4| 270193 Plyta CPU - SPEED ONE — wymiana | CPU board SPEED ONE exchange
5270270 Silnik 24V Grinding motor
6 | 270144 Przetgcznik ograniczajgcy Limit switch
zew

Samocentryjqcy uchwyt do ty

1 2 3 4 5 6
Nr. Nr. czesci Polski English

1 | 200800 Blokada Keylock left casting
System szablonéw dla promienia i Template system for radius and

2 | 200316 ' : ; -
ostrzonej powierzchni gliding surfaces

3 | 200317 Opcjonalne szablony Templates optional

4 | 208502 Samocentrujgcy uchwyt do tyzew Selfcentering skate holder

5 | 218060 Narzgdzie do trasowania plaskiego | b ocartool for flat (no hollow)
(ostrzenie bez rowka)

6 | 218050 Licznik (prawa strona) Timer (right side)
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1 2 3 4 5 6 7
Nr. | Nr. czesci Polski English
1| 200318 Wspornik dla systemu szblonéw | Bracket for template system
2 | 208502 Samocentrujgcy uchwyt do tyzew | Selfcentering skateholder
3 | 200317 Szablony Template
System szablonéw dla promienia | Template system for radius and
4 | 200316 ; - : . -
i ostrzonej powierzchni gliding surfaces
5| 218060 Narz§d2|e do trasqwanla Dressertool for flat (no hollow)
ptaskiego (ostrzenie bez rowka)
6 | 200800 Blokada Keylock
7 | 218050 Licznik Timer
Sterownik do odkurzacza
R i
(X Le
2 ‘R\ 'f\i\ = > ;
—/ - R \\ 3

,;"1 )

Nr.

Nr. czesci

Polski

English

270245

Sterownik do odkurzacza

Servo commander for Auto Vacum
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Ochraniacz zgbkow tyiew

1 2
Nr. | Nr. czesci Polski English
1| 220610 Ochrona zgbkéw tyzew - komplet | Toe pick guards compete
Ochrona zgbkéw tyzew — czesci .
2 | 220620 zapasowe Toe pick guards sparepart

Kamienie ostrzgce i wygtadzajace

A3MSOGVZ

8
Nr. | Nr. czesci Polski English
1| 220520 Kamien wygtadzajgcy - miekki Soft honing stone
2 | 201000 Kamienh ostrzgcy czerwony * Grindingwheel red *
3 | 201001 Kamien ostrzacy biaty * Grindingwheel white *
4 | 220510 Kamien wygtadzajacy - maty Small hone
51201003 Kamien ostrzacy niebieski * Grindingwheel blue *

Kamien wygtadzajacy

o

220530 Combi honing stone fine/course

dwuskfadnikowy
7 | 220000 Koto diamentowe Diamond wheel
8 | 220541 Kamien czyszczacy kamien Diamond wheel cleaning stone

diamentowy

. * Opis kamieni ostrzgcych na nastepnej stronie / Brief explanation of grinding discs
next page
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Opis kamieni ostrzacych

Kamien czerwony.

5A jest silniejszg wersjg tlenku aluminium. Ziarnisto$¢ 70, srednica ziarna okoto 0.21 mm.
Odczucie szorstkiej powierzchni jak przy ziarnistosci powyzej 100.

C, normalna twardosci kamieni ostrzacych.

VZ, spoiwo ceramiczne, co daje lepszg zywotnosé i wydajnosé. (mniejsze grzanie)

Kamien biaty.

43A jest prawie czystym tlenkiem aluminium. Ten materiat Scierny jest najtwardszy i
najbardziej kruchym rodzajem tlenku aluminium. Ziarnistos¢ 100, srednica ziarna okoto 0.13
mm. Daje gtadszg powierzchnie.

I, okresla ile spoiwa jest w dysku

VZ, spoiwo ceramiczne, co daje lepszg zywotnosc i wydajnosé. (mniejsze grzanie)

Kamien niebieski.

42A zawiera mieszanke 43A i 5A i Cubitronu. Cubitron sg to spiekane ziarna Scieralne
sktadajace sie z matych stapianych krysztatdw tlenku glinu. Typ ziaren ma duzg wytrzymatosc¢
i zdzierajg sie w sposéb kontrolowany, co oznacza, ze pozostaje dtuzej ostre. Ziarnistos¢ 70,
$rednica ziarna okoto 0.21 mm.

C, normalna twardosci kamieni ostrzacych.

VQ, ceramiczny klej opracowany specjalnie dla spiekanych materiatdw sciernych.
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